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Composition des sous-classes
Composicion de las subclases
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00 - 91-046 714-04 [ = 3,2 mm
_ 91-710 005-93 @ = 3,2-34 mm 91-048 734-04 {§ = 4-5.6mm
-5/01 BN 32720 91-710 261-93 @ = 36-72 mm 91-046 714-04 [@ = 6-36 mm
91-047 261-93 [ = 38-72mm
@ 91-046 714-04 @ = 3,2 mm
R A - 91-710 005-93 [E = 3,2-34 mm 91-046 734-04 [ = 4-56 mm
-6/01-900/11;/51 BN 32-40.0 91-710 261-93 [ = 36-40 mm 91-046 714-04 [ = §-36 mm
91-047 261-93 @ = 36-40 mm
@ 91-046 714-04 =32mm
. - 91-710 005-93 [T = 3,2-34 mm 91-046 734-04 1T = 4-56mm
-6/01-900/16;/58 8N 3.2-400 91-710 261-93 [ = 36-40 mm 91-046 714-0¢ T = 6-36 mm
91-047 261-33 {: = 38-40 mm
3 91-046 714-04 @ = 3.2mm
-6/01 BN8 3,2-20,0 91-710 005-93 91-046 734-04 ] = 4-5.6 mm
91-046 714-04 7T = 6-20mm
‘ 91-046 714-04 T = 3.2mm
-6/01-900/11;/51 BNB 3,2-200 §1-710 005-83 91-046 734-04 ¢ = 4-5.6mm
91-D4a5 714-04 [® = 6-20mm
91-046 714-04 =3.2mm
5/01-900/16;/56 BNE 3,2-20,0 91-710 005-93 91-046 734-04 1T = 4-5,6 mm
91-046 714-04 T = 6-20mm
~ 91-710 005-93 = 3,2-34 mm 91.046 714-04 10, = 3,2-36 mm
-6/01 CN 3.2-72.0 91-710 261-93 [ = 36-72 mm 91-047 261-93 I, = 38-72 mm
-£/01-900/11;/51 CN 3.2-320 91-710 005-93 91-047 151-04
-5/01-900/16;,/56 CN 3,2-32.0 91-710 C05-93 51-047 151-04
£5/01 CNB 3,2-20.0 91-710 005-93 §91-046 714-04
-6/01-800/11;/51 CN8 3.2-200 91-710 005-93 91.047 151-04
-6/01-900/18,;/56 CNB 3,2-20.0 51-710 005-53 91-047 151-04 '
-6/01 CN10 3,2-20.0 91-710 005-93 91-047 859-04
-6/01-900/11;/51 CN10 3,2-20.0 91-710 005-93 91-047 994-04
-5/01-900/16,/56 CN10 3,2-20,0 91-710 005-93 91-047 994-04
_ $1-046 734-04
/03 BN 40-720 o e o T = 3672 mm 91046 714-04
= 91-047 261-93
91-046 734-04 T Ty
- .93 T = 4- H
-5/03-800/11;/51 BN 40-72.0 2T 8s = L aomm 91-046 714-04 s
a= 91-047 261-93 %
_ 91046 734-04 1T X
5/03-900/16:/56 BN 4,0-40.0 o1 s B a0 91-046 714-04 T = 6-36 mm
== 91-047 261-93 T = 38-40 mm
91-046 734-04 T = 4-5.6 mm
-6/03 BNS 40-12,0 91-710 005-93 91046 714-04 T = 6-12 mm
. 91-046 734-04 T = 4-5.6mm
-£/03-900/11;/51 BNS 4,0-12,0 91-710 005-93 91-046 714-04 T = §-12mm
. 91-046 734-04 ¢ = 4-5.6 mm
-6/03-900/16/56 BNS 40120 91-710 005-93 1048 714.04 T = 6-12 mm
") Erlauterung siehe Seite 14
See explanation on page 14
Voir explications, page 14
Para las explicaciones, véase pag. 14
= je nach Nadglabstand andert sich die Form
{z.8 bewm Sioffschieber die Anzahi
det Zahnreihen)
= Cenain design leatures change according
10 the needie gauge (e. g the number of tooth
rows on the feed dog)
= La lorme est fonction de I'écariement
[€] = Austihrung angeben = Nadelabsiand des aiguilles {par ex. ¢ nombre des rangées
= Indicate maodel = Needle gauge de gents de |a gritte}.
= Préciser la version = Ecartement des aiguilies = {3 forma varia de acuerdc ¢on la distancia entre agujas )

= ngiquerse el ipe de maquina = Distancia entre aguias (0.e etnamergde hileras de dientes en el transportaon
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91-046 715-04 [iff = 3.2mm
91-046 735-04 [ = 4-5,6 mm 91-040 811-03
91-046 715-04 10 = 6-72 mm
91-058 092-04 91-040 B11-03
91-058 871-04 91-040 811-03
91-058 BE3-04 & = 3.2mm
$1-058 836-04 7 = 4-5,6 mm 91-057 085-03
91-058 663-04 (T = 6-20 mm
91-056 700-04 91-057 085-03
91-058 945-04 91-057 085-03
91-046 715-04 91-040 811-03
91-058 650-04 91-040 B11-03
91-058 B67-04 91-040 811-03
91-058 683-04 91-057 085-03
91-058 650-04 91-057 085-03
91-058 B67-04 91-057 085-03
91-058 535-04 91-055 915-03 91-055 918-91
91-058 675-04 91-055 915-03 91-055 918-91
91-058 869-04 91-055 915-03 91-055 918-91
91-046 735.04 [ = 4-5.6 mm S s
91-045 715-04 [T = 6-72 mm : -93 T = 12-22 mm

91-046 905-93 1 = 24-72 mm

91-046 895-93 (@ = 4-11,6 mm
91-058 092-04 91-0465 900-93 [T = 12-22mm

91-046 905-93 [T = 24-40 mm

91-046 895-93 [T = 4-11,6 mm
91-053 871-04 91-046 900-93 [T = 12-22 mm

93-046 505-93 1T = 24-40 mm
91-058 836-04 L = 4-56mm
91-058 683-04 L = 612 mm 91-491 822-93
91-058 700-04 91-491 822-93
91-058 949-04 91-491 822-93

Fortsetzung siehe nichste Seite
+ N 1d bei Beslel Continued on next page
= State needie gauge on orger Suite voir page suivante

= Indiquer ecarement des aiguilles & la commande
= tndiquese en los pedidos i3 distancia entre aguias

Continda en la pagina siguiente



Unterklassen-Ausstattung')

Subclass organization')

m a Ausfuhrung angeben

= indicate modet
= Praciger 12 version

(8] = Nahmuster ensanden

= Submit sewing sampie

= Joindre échantiliens de couture
= Envigse muesira de cosiura

= indiquese &} 1ipd de Magquina

{8 = Nagelabstand
= Needle gauge

= Ecanement des aguilles
= Distancia enire agujas

{2 B.pem Stoflscrieber o Anzahl
der Zahnreihen)
= Certain design featuras change according
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o 00058 e 91-046 895-93 [ = 4-11,6 mm
-6/03 CN 4,0-72,0 _ 91-046 715-04 91-046 900-93 [ = 12-22 mm
91-710 261-93 91-047 261-04 =
=36-72mm @ = 38-72mm 91-046 905-93 ([ = 24-72 mm
91-046 895-93 [ = 4-11,6 mm
-6/03-900/11;/51 CN 4,0-32,0 91-710 005-93 91.047 151-04 91-058 650-04 91-046 900-93 [0l = 12-22 mm
91-046 905-93 08 = 24-32 mm
91-046 895-93 [ = 4-11,6 mm
-6/03-900/16;/56 CN 4,0-32,0 91-710 005-93 81-047 151-04 91-058 867-04 91-046 500-93 1 = 12-22 mm
91-046 905-93 & = 24-32 mm
-5/03 CN8 40120 91-710 005-93 91-046 714-04 91-058 683-04 " 91-491 822-83
-6/03-900/11;/51 Ccna 4,0-12,0 91-710 005-93 91-047 151-04 91-058 650-04 91-491 B22-93
-6/03-900/16;/56 CN8 4.0-120 91-710 005-93 91-047 151-04 91-058 867-04 91-491 B22-93
S_!LE1]-710 005-93 91-046 714-04
1 = 14-34mm = 14-36 mm
-6/04 CN 14,0-72.0 91-710 261-93 91-047 961.93 91-048 715-04 91-046 875-93
B =36-72mm [ = 38-72mm
-6/04-900/11;/51 CN 14,0-32,0 $1-710 005-93 91-047 151-04 91.058 650-04 91-046 875-293
-6/04.900/16;/56 CN 14,0-32.0 91-710 005-93 91-047 151-04 9 -bSB B67-04 91-046 875-93
-6/13 BNS; CNB 4,0-12.0 91-710 005-93 91-047 859-04 91-058 535-04 91-491 822-93
-6/13-900/11;/51 BNB; CN8 4,0-12.0 91-710 005-93 91-047 994-04 91-058 675-04 91-491 822-93
-6/13-900/16;/56 BN8:; CNB 40-12,0 81-710 005-93 91-047 994-04 91-058 J69-04 91-491 822-83
-6/14 BNS; CN8 3,2-20.0 91-710 005-93 91-047 859-04 §1-058 535-04 91-055 915-03
-6/14-900/11;/51 BN8; CNa 3,2-20.0 91.710 005-93 91-047 $94-04 91-058 675-04 91-055 915-03
-6/14-800/16;/56 BNB; CN8 3.2-20,0 §1-710 005-93 91.047 994-04 91-058 B69-04 §1-055 915-03
-57/01 CN 4,8-20.0 91-710 005-93 91-046 714-04 91-046 715-04 91-040 811-03
-57/01-900/11;/51 CN 4.8-20,0 91-710 005-93 91-047 151-04 9'-058 650-04 91-040 811-03
-57/01-900/16;/56 CN 4,8-20.0 91-710 005-83 91-047 151-04 91-058 867-04 91-040 811-03
-58/01 CN 4,5-20,0 91-710 005-93 91-046 714-04 91-046 715-04 91-040 811-03
-58/01-900/11;/51 CN 4.8-20,0 51-710005-93 . 91-047 151-04 91-058 650-04 91-040 811-03
-
-58/01-900/16;/56 CN 4,8-20,0 91-710 005-93 91-047 151-04 91-058 867-04 91-040 811-03
!2-710 005-93 91-046 714-04
i = 4,8-34 mm = 4,8-36 mm . :
-61/02 CN 4,8-72,0 91-710 261-83 91-047 261-04 91-046 715-04 51-040 811-03
M =36-72mm = 36-72mm
-61/02-800/11;/51 CN 4,8-32,0 91-710 005-93 91-047 151-04 91-058 650-04 §1-040 B11-03
-61/02-900/16;/56 CN 4,8-32,0 91-710 005-93 91-047 151-04 91-058 867-04 91-040 811-03
"y Erlauterung siehe Seite 14
See explanation on page 14
Voir explications, page 14
Para las explicaciones, véase pag. 14
33 = je nach Nadelabstand anderl stch g Form

to Ihe needie gavge (e. g. the humber of tooth

rows on the fead dog)
= La torma est lonction de Mecanement

des aiqulles {par ex. ke nombre des. rangées

¢ dents oe la gnife).

= La forha vania de acuerdo con la distancia entre aguias
i & elnomercde hilerag de dientes en gl lransportador)
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Dotaci6n de las subclases')
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Tambor portacintas

Bandtigmmel
Tambour-dérouleur

Tape reel

Fingerschuty
Finger guard
Prolége-doigts
Salvadedos

Pigce intermédiaire
Piaza inlemmedia

Exlansion pieca

2Zwischenstick

91-055 191-24 [@ = 14-22 mm
91-055 194-23 [T = 24-72 mm
91-055 191-24 [T

=14-22 mm
91-055 194-23 [ = 24-32 mm

91-055 191-24 [ = 14-22 mm
91-055 194-23 Bl = 24-32 mm

91-055 918-91

91.055 918-91

91-055 918-91

91-040317-93 [ &« =48-10mm

91-042 068-24 i = $1,2-20 mm

91-040 317-93 2 @ = 4,8-10 mm

91.042 068-24 T = 31.2-20 mm

91-040317-93 2 & =4,8-10mm

91-042 068-24 0 = 11,2-20 mm

91-040 316-93 (T2 & = 4.8-10 mm

91-040 814-23 (2 [@ = 11.2-20 mm

91-040 318-93 10 = 4,8-10 mm

91-040 814-23 027 @ = 11,2-20 mm

91-040 316-93 (57 @ = 4,8-10 mm

91-040 814-23 [M3 @ = 11,2.20 mm

91-043 408-23 91-040 B62-90  91-040 7656-91  91-040 207-91
91-043 408-23 91-040 862-90  91-040 766-91  91-040 207-91
91-043 408-23 91-040 B62-90  91-040 766-91  91-040 207-91

= Nadelabstand bei Besiallung angeben
= State neecle gauge on order
= Indhquer écartemnant des aiguitles & 13 commande
= Indiquese en los pedidos la distancia entre agupas

Fortsetzung siehe néchste Seite

Continued on next page
Suite voir page suivante

Continda en la pagina siguiente

“
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-61/09 CN 4.8-24,0 91-710 005-93 91-046 714-04 91-046 715-04 91-040 584-03 3
-61/09-900/11;/51 CN 4,8-24.0 91-710 005-93 1-047 151-04 91-058 650-04 91-040 584-03 3
-61/09-900/16;/56 CN 4,8-24.0 91-710 005-93 91-047 151-04 941-058 867-04 91-040 584-03 01
9
-63/03 CN 4,8-240 91-710 005-93 91-046 714-04 91-046 715-04 41-040 845-03
-63/03-900/11;/51 CN 4.8-24,0 91-710 005-93 91-047 151-04 91-058 §50-04 91-040 845-03
-63/03-900/16;/56 CN 4,8-240 91-710 005-93 91-047 151-04 91-058 867-04 91-040 845-03

") Erlauterung siehe Seite 14
See explanation on page 14
Voir explications, page 14
Para las explicaciones, véase pag. 14

[@ = Ausfishrung angeben
= Indicale model
= Préciser la version
= indiquese ¢ tipo de maquina

= Nihmuser sinsanden
= Submil sewing samyie
= Joingrs chantiions de couture
= Enviase muestra de cosiura

[ = Nadelabstand
= Naedée gavge
= Ecanemant des aiguilles
= [islancia entre agujas

-m w g nach Nadelatstand andert sich di¢ Form
E:A B. beim Stofischieber dia Anzahl

der Zahnreihen)

= Cartan gesign features changs accordng
10 the needle gauge (e. . the number of Tooth
rows on the leed 900}

= La lome est lonction de 'écanement
das aiguities (par ex. le Aombre des. rangées
de dents de la grilte). .

= La forma varia de acuerdo con La dislancia entre 2guwias
(p.e.#inumerode hileras de diertes en el transportagor)
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91-046 864-25 [0l = 4,6-6,8 mm
91-046 866-25 [@ = 7,2-12,8 mm
91-046 868-25 [@ = 13,2-20 mm
91-046 B70-24 [0 = 22-24 mm
91-046 B64-25 ) = 4,8-6,8 mm
91-046 866-25 [ = 7,2-12.8 mm
91-046 868-25 (0 = 13,2-20 mm
91-046 870-24 [ = 22-24 mm
91-046 864-25 [ = 4,8-6,6 mm
91-046 866-25 [ = 7,2-12,8 mm
91-046 868-25 [ = 13,2-20 mm
9%-046 870-24 [@ = 22-24 mm
91-D46 864-25 [ = 4,8-6,.8 mm
91-046 866-25 @ = 7.2-12,8mm

91-042 369-21 91-041 644-91 91044 419-25 91-040 BE5-25 [ = 13.2-20 men
91-046 870-24 [ = 22-24 mm
91-046 864-25 ﬁ:m -6,8 mm
$1-046 866-25 47 = 7,2-12,6 mm

91-042 369-21 91-041 544-91 93-044 419-25 91-046 868.25 [@ = 15.2-20 mm
91-046 870-24 [@ = 22-24 mm
91-046 864-25 E = 4,8-6,8mm
§1-046 866-25 [@ = 7,2-12,8 mm

91-042 369-21 91-041 544-91 91-044 419-25 91.046 868.25 [ = 13.2.20 mm
91-046 870-24 [@ = 22-24 mm

[5.2] = Nagelabstand be: Bestaliung angeben
= Siate naedle gauge on order
= Indiquer écarigment des aiguilles 4 la commande
= Indiquese en los padides ia distanca enlre agujas
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91-046 714-04 [ = 3.2 mm
-720/02-6/01 BN 3,2-30.0 91-018107-93  91-019 930-92 91-046 734-04 [ = 4-5,6 mm
91-046 714-04 T = 6-30 mm
91046 714-04 @ = 3.2 mm
-720/02-6/01-900/11;/51 BN 3.2-80 91-018107-93  91-019 830-93 91-046 734-04 [T = 4-5.6 mm
91-046 714-04 (il = 6-8 mm
91-046 714-04 T = 3.2 mm
-720/02-6/01-300/16;/56 BN 3.2-8.0 91-018107-93  91-019930-03 91-046 734-04 [T = 4-5,6 mm
91-046 714-04 1€ = 6-8 mm
91-046 714-04 T = 32 mm
-720/02-6/01 BN8 3.2-200 91-018107-93  91-019 930-93 $1-046 734-04 i = 4.5,6 mm
91-046 714-04 ¥ = 6-20mm
91-046 714-04 10 = 3.2 mm
-720/02-6/01-900/11;/51 BNS 3.2-80 91-018107-93  91-019930-83 91-046 734-04 1L.= 4-5.6 mm
91-046 714-04 [T = 6-8 mm
91-046 714-04 W = 3,
-720/02-6/01-900/16:/56 BN 3.2-80 91-018 107-93  91-019 930-93 91-046 734-04 T = 4
91-046 714-04 T = 6
-720/02-6/01 B/CN 32300 91-018467-93  91-019930-93 91-046 714-04
~720/02-6/01-500/11:/51 B/CN 32-80 91-018 107-93  91-019 930-93 91-047 151-04
-720/02-6/01-900/16:/56 B/CN 3.2:8.0 91-016107-93  91-019 930-93 91-047 151-04
.720/02-6/01 B/CNS 32-200 91-018107-93  91-019 $30-93 91-046 714.04
-720/02-6/01-900/11;/51 8/CNB 3.2:8,0 91-018107-93  91-019 930-93 31-047 151-04
-720/02-6/01-900/16;/56 B/CNE 3280 91.018107-93  91-019 930-93 91-047 151-04
-720/02-6/01 B/CN10 3.2-200 91-018107-93  91-079930-93 91-047 859-04
-720/02-6/01-900/113/51 B/CN10 3.2-8.0 91-018107-93  91-01% 930-93 91-047 994-04
-720/02-6/01-900/16;/56 B/CN10 32-80 91-018107-93  91-019 930-03 91-047 994-04
-720/02-6/03 BN 4.0-30.0 91.018107-93  91-019 930-93 S T
-720/02-6/03-900/11;/51 BN 4.0-80 91-018107-93  91-019930-93 S T LR
- =04 7 = 4-
-720/02-6/03-900/16;/56 BN 4,0-8.0 91-018107-93  91-019 930-93 S T e
91-066 734-04 T = 4-5.6 mm
-720/02-6/03 BNS 40120 91-018 107-93  91-019 930.93 S e T e smm
- it = 4-
~720/02-6/03-800/11;/51 BNS 40-80 91-018107-93  91-019 930-93 S T e —aem
4 T = 4-
-720/02-6/03-900/16:/56 B8NS 4080 91-018107-93  91-019 930-93 S e T —aamm
-720/02-6/03 B/CN 40300 91-018107-3  91-019 939-93 91-046 714-04
~720/02-6/03-800/11;/51 B/CN 40-80 91-018107-93  91-019 930-93 91-047 151-04

'y Ertauterung siehe Seite 14
See explanation on page 14
Vair explications, page 14

Para las explicaciones, véase pag. 14

[E} = Austuhrung angeben
= Indicate model
= Préciser la version
= Indiquese el ips de magquina

= Nadetabstand
= Needle gauge
w Ecarlement des aiguilles
= Distancia entre agujas

(53] = e nach Nadelabstand angert sich die Form

(2. 8 bexm Stotischiepar die Anzahl
der Zahnareihen)y

= Cenain design features change according
to the needle gauga (e g. the number of toath
rows on the lead dog}

= {n lorme est lonciion de I'écanement
des aigquilles (par ex. le nombre des rangees

ce dents de la gnfie).

= |.a lormma vana de acuerda con la gistancia entre aguas

(p.e.einumerode hueras de dentes en ol transponadar)
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Dotacion de las subclases’)

Plague & aiguil
Placa de aguja
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Pidca intermédiaire
Pieza intermedia

Zwischensiuck
Extansion piece

1-046 715-04
1 046 735-04 @
91-046 715-04

3.2 mm
456m
6-30

91-040 811-03

91-058 092-04

91-040 811-03

91-058 871-04

91-040 811-03

91-058 683-04 [l = 3,2mm
91-058 836-04 & = 4-5,6 mm
91-038 683-04 [ = £-20 mm

91-057 085-03

91-058 700-04

91-057 085-03

91-058 948%-04

91-057 085-03

91-046 715-04

91-0408:1-03

91-058 650-04

91-040 811-03

91-058 867-04

91-040 811-03

91-058 683-04

91-057 085-03

91-058 850-04

91-057 085-03

91-058 867-04

91-057 085-03

L

91-058 535-04

91-055 915-03

91-055 918-:

91-058 675-04

91-055 915-03

91-055 918-N

91-058 869-04

91-055915-03

91-055 918-91

91-046 735-04 0¥ = 4-
91-046 715-04 [ = 6- 30 mm

91-046 B95-33 D = 4-11.6 mm
91-046 500-93 [T = 12-22 mm
91-046 905-93 [E = 24-30 mm

91-058 092-04

91-046 895-93

91-058 871-04

91-046 895-93

91058 836-04 [T = 4-56 mm
91-058 683-04 [T = 6-12mm

91-491 822-93

91-058 700-04

91-491 B22-93

81-058 949-04

91-491 822-93

91-046 715-04

91-046 895-93 [ = 4-11,6 mm
91-046 900-93 [ = 12-22 mm
91-046 905-93 [T = 24-30 mm

91-058 650-04

91-046 895-93

([ 2] = Nadelabstand bei Bestellung angeben
= Stale needie gauge on order

= |adwquer écartement des a-guulles A la commande
= Indiquese en los pedidos la distancia entre agujas

Fortsetzung siehe nachste Seite
Continued on naxt page

Suite voir page suivante
ContinCa en ta pagina siguiente




Unterklassen-Ausstattung')

Subclass organization')

]

R EE

£ '§'§ g s 22 e 3

: 3 r £ 382 p,o8 151 3 8

353 258 1505, fate g.-gg 2 %

EZs3 £3% sipEsE 5. g5 232t

Ei3a D 3g8:3s  2::3 3%f 2838
-720/02-6/03-900/16,/56 B/CN 4,0-8.0 91-018 107-83 91-019 930-93 91-047 151-04
-720/02-6/03 B/CNB 4,0-12,0 91-018 107-83 91-019 930-83 91-046 714-04
-720/02-6/03-800/11;/51 B/CNB 4,0-8,0 91-018 107-93 91-019 930-93 91-047 151-04
-720/02-6/03-900/16;/56 B/CNS 4,0-8,0 91-018 107-93 91-019 930-93 91-047 151-04
-720/02-6/13 BNE; B/CNS 4,0-120 91-018 107-93 81-019 930-93 91-047 859-04
-720/02-6/13-900/11;/51 BN8: B/CNB 4,0-8,0 91-018 167-83 91-019 830-93 91-047 994-04
-720/02-6/13-900/16;/56 BN8; B/CNB 4,0-8,0 91-018107-93 91-019 930-93 91-047 994-04
-720/02-6/14 BN8; B/CNB 3,2-20,0 91-018 107-93 91-019 930-93 91-047 859-04
-720/02-6/14-900/11;/51 BN8; B/CNS 3.2-80 , 91-018 107-93 91-019 930-93 91-047 994-04
-720/02-6/14-900/16;/56 BNS; B/CNB 3.2-8.0 91-018 107-93 91-019 930-93 91-047 994-04
-720/02-113/13 BN8; B/CNS 4,0-12.0 91-018 107-93 91-019930-93 91-047 853-04
-720/02-113/13-900/11;/5% BNB; B/CN8 4,0-8.0 91-018 107-93 91-019 930-93 91-047 994-04
.720/02-113/13-900/16,/56 BNS; B/CN8 40-8,0 $1-018 107-93 91-019 930-93 91-047 994-04
-720/02-113/33 B/C N8; B/CN10 4,8-10,0 91-018 107-93 21-019 930-93 91-047 859-04
.720/02-113/33-900/11;/51 B/C N8; B/CN10 4,8-8,0 91-018 107-93 91-019 930-93 91-047 994-04
-720/02-113/33-900/16;/56 B/C N§; B/CN10 4,8-8.0 91-(n8 107-93 91-019 930-93 91-047 994-04

"} Erlauterung »ehe Seite 14
See explanation on page 14
Voir explications, page 14

Para las explicaciones, véase pag. 4

[@ = Aushihrung angeben
= Indicate m
= Praciser la version
= Indiquese ¢l tipo de maguina

[T = ie nach Nadelabstand anden sich die Fom

(z. B. baim Stoflschieter die Anzahl

dee Zahnrgihen}

= Cantain design leatures change according
10 the needla gauge (. g. the number of 1ooth

rows on the leed dog)

= Lo forme est fonctian o I'écacterment

des aiguilles (par ex. le nombre des. rangéas

de dents de la griffe).

= L3 forma varia de acuerdo con la distancia entre agujas
{p. ¢ alndmercde hiloras de dientes.en ot transpartadoer)

{i7] = Nadelabsiand bes Bestelhing angeben
= Gtate needie gauge on order
= Inqiquer dcarlement des miguilies & ta commande

= Indiquess en ios

pedidos (a distancia entre agujas

10



Equipement des sous-classes’)

Dotacién de las subclases')

Stichplana {1001
Needle plale
Plaque & alguirllejE

Placa de aguja

Nantut TG2]

Pressar lool
Pied ptesseur
Pia prensatealas

Extension piece
Pidca inlermédiaira
Pieza intermedia

2wischensiick

Lineal
Edga guide
Guide-droit
Gula recta

91-058 867-04

91.046 §95-93

91-056 683-04

91-481 822-93

91-058 650-04

91-491 822-93

91-058 867-04

91-491 822-93

91-058 535-04

91-491 822-93

91-058 675-04

91-491 822-33

91-058 B69-04

91-491 822-93

91-058 535-04

91-055 915-03

91-055 918-M

91-058 675-04

91-055 915-03

91-055 918-N1

91-058 869-04

91-055 915-03

91-055 918-91

91-058 535-04

91-494 519-03

99-116 100-23

91-058 875-04

91-494 519-03

99-116 100-23

91-058 868-04

91-4984 519-03

99-116 100-23

91-058 535-04

91-057 490-23

91-055 918-91

91-058 675-04

91-057 450-53

91-055 918-91

91-058 869-04

91-057 490-83

91-055 918-91

11




Unterklassen-Ausstattung')

Subclass organization')

-1
i, .
EER = EE 2
EEZ 3
g 53 P H ., 8 E}E%a
s 3 2 EEZ § 8. %% 3 285
angg § E Eg& o _5303 _%’g' Sdhag
£5702 £.58 Beigfe 2293 % 228y
w_g“g S80%g BESEZE SREE ’55%—’ 53ES
2333 E33%  Fi3eds Biad 3852 1 1
91-046 714-04 [@ = 3,2 mm
748/01-6/01 BN 32720 §1710005:63 M-323mm 9106673404 [ = 4 56 mm 91-046 715-04 1 = 3,2 mm
2-720 61771026193 [ = 36-72mm 91046 714.04 [ = 6-36mm 91 94073504 3 =4-38mm
91-047 261-93 [ = 38-72 mm 91-048 715-04 il = 6-72 mm
R . g 91-710005-93 [ =3.2-34mm  91-046 714-04 [ = 3,2-36 mm
748/01-6/01  CN 32720 51 71026193 W= 36.72mm  91.047 261-93 @ = 38-72mm o1 04671504
91-710005-93 [T = 4-3¢mm  017046734-04 0 = 4-36mm  g; 04573504 [@ =
-748/01-6/03 BN 4,0-720 ;= 91-046 714-04 [0 = 6-36 mm L = 4-5.8mm
91-710261-93 [ = 36-72Mm o 040 20300 [0 Sagamn  97-046715:04 T = 6-72mm
. ] e 9171000593 M=4-34mm  91-046 714-04 [0 = 4-36 mm
748/01-6/03  CN 40720 4171026193 [ 36.72mm  ©61.047 26193 [ = 38-72mm 004671504
. . . i §1-710005-93 [@ = 14-34 mm  91-046 714-04 T = 14-36 mm
788/01-6/04  BN:CN 140720 71067 03 (@ = 36.72mm  91-047 26193 [ = 3p-72mm 9104671504
. . . ) 91-710 005-93 @ =12-34mm  91-046 714-04 [ = 12-36 mm :
748/01-39/61  BN:GN  120-500 g; 71026193 @ = 36-50mm _ 91-047 261-93 I = 38-50 mm 91-046 715-04
g . . _ 91-710 005-93 [ =6-34 mm 91-046 714-04 [ = 6-36 mm
748/01-61/02  BN:CN 60720 31710261.93 i = 36.72mm  91-047 26193 [ - 38-72mm _ °1"046 71504
] ] , e 91-710005-93 @=6-34mm  91-046 714-04 (@ = 14-36 mm
748/01-67/02  BN:GN 140720 g 710057 03 - 36.72mm  91-047261-93 I = 38-72mm 9104671504
] ] . S 9171000593 [ = 14-34mm 91046 714-04 T = 14-36 mm
748/01-67/03  BN:CN 140720 0171000 03 i g6 7amm  91.047 25193 1 = 3g-72mm 9104671504
) ] _ o 9171000593 [ = 6-34mm 91046 71404 [T = 6-36 mm
748/01-67/08  BN:CN  6.0-720 o1 a10 90 0 o i 91047 261.93 if = 38.72mm 91704871504
91-046 714-04 T = 3,2mm 91-046 715-04 [«
-748/01-67112 BN 32-200 91-710005-93 91-046 734-04 1 = 4-56mm  91-046 735-04
91-046 714-04 1T = 6-20mm  91-046 715-04 3
] ] _ T 91-710005.93 B - 1434 mm  91-046 714-04 T = 14-36 mm
748/01-68/02  BN.CN 140720 §i 710067 63 [ - 36.72mm  91.047 261-93 T = 38-72mm 9104671504
. . . 91-710 005-93 @ = 14-34 mm  91-046 714-04 [L = 14-36 ram
748/01-68/03  BN;CN 140720 g1 71050103 o 36.72mm  91.047 261-93 T = 38-72mm 01 0467108
.748/01-68/22 BN 16,0-320 91-710 005-99 91-046 714-04 91-046 715-04
] ] ] 9171000593 M= 12.34mm  91-046 714-04 T = 12-36 mm
708/01-69/02  BN:ON  120-720 g1 71050703 W 36.72mm 1047 261-83 &L - 3-r2mm 0 0967504
) ] i 9171000593 [ = 12.34mm  91-046 714-04 I = 12-36 mm
748/01-82/02  BN:ON 120720 8171000700 W de 2 mm  91.04726193 § - 3672mm O 4B TIS0¢
_ . . 91-710 §05-93 T = 6-34 mm 91-046 714-04 [T = 6-36 mm
748/01-88/02  BN:CN  60-720 9171026193 T =36-72mm _ 91-047 26193 L = 38-72mm 91-046 715-04

"y Erlduterung siehe Seite 14
See explanation on page 14

Voir explications, page 14
Para las explicaciones, véase pag. 14

] = Austihrung angeben

= Indicate modet

= Préciser la version

= Indiquese el ipo de maquina

[E] = Nahmuster einsenden
= Submit sewing sample

= Joindre échantitions de couture

= Enviese muestra de cosiura

{il} = Nadelabstand
= Neede gauge

= Ecartement des aguiltes

= Dislancia enire agujas

[FG3] = ie nach Nadelasstand ancern sich die Farm
{z. B teim Statschieber die Anzahl

der 2ahnrehen)

= Cerlain design teatures change according
io the needle gauge fe. §. the number of toath
tows on the teed dog)
= La forma est foncoon de "écarement
des aiguilles {par ex. ks nombre des rangées
de dents de ia grifle].
= La forma varia de acuerdo con (a distancia entre agujas
(p.e elhomerace hileras de dientes en ¢l ransportador]



Equipement des sous-classes’)

Dotacién de las subclases')

wantun [O0T2)

Presser lool
Pied presseur
Pie prensatelas

g5 .
24t 3388
sgnm ,g‘mc,%
L N-3-3 = ]

L .1

Kopiplatie
Face piate
Plaque Irontale
Placa frontal

Tambour-dérouleur
Tambor ponacinlas

Bandirommel
Tape resl

Protége-doigls
Salvadedos

Fingerschunz

Finger guard

91-040 611-03

§1-040 811-03

91-046 895-93 [T = 4-11,6 mm
91-046 800-83 T = 12-22 mm
91-046 905-93 [T = 24-72 mm
91-046 895-93 T = 4-11.6mm
91-046 900-33 T = 12-22 mm
§1.046 905-93 T = 24-72 mm
T 91055 191-24 T = 14-22 mm
§1-046 875-33 91-055 194.23 T = 24-72 mm
9104690093 7T = 12-22mm  81-040 455-23 ]
01.046 905.93 i = P4.50mm  91-043 111.23 91040 528-80 91-043 943-91
$1-040 811-03 91-043 408-23  91-040 862-0  91-040 766-91  97-040 207-91
. 91-045 776-23(3 91-040 B62-90 91-055 181-24 [ = 14-22 mm
91-046 875-93 91.040 857-21  G1-040528.60  91°040766-91  91-045775-91 91055 194-23 @ = 24-72mm
- 91-041 216-23] 91-040 B62-90 91-055 191-24 T = 14-22 mm
97-046 875-52 01.040 857.21  91-040 528-g0 91704078691 91-045775-91  g; nog 194.23 T = 24-72mm
91-046 895-92 71 = 6-11.6mm ] 23T g1 . ) .
51.045500-93 1f = 12:22mm  o1-040760-230 281040 85290 91040TEEIT 91.040 207-91
91-045 905-93 T = 24-72mm .
01-026 758-23 T 91041 006-23  91-04C 528-90 91-040 207-91
- 91-045 776-235721 91-040 862-90 91-055 191-24 1
91-046 875-93 91.040 707-23  91.040 528-90 0104076691 91-043775-91 91,055 194-23 |
91-021 216-23[7] $1-040 862-80 91055 191-24 T
91-046 875-93 31.040 767.23  §1.0a0 52g.90  91040766-91  91-04577591 gy 45 194-23 1
— 91-055 191-24 T
91-491 943-93 91-451 454.23{(7%] 91.053 936-30 91.055 194-23 [T
91-040 811-03 81-040 769-23(CT] 91-040 862-90  91-040 766-91  91-040 207-91
91-045 900.93 1 = 12.22mm 91043 40B-23  91-040 862-90
o 04e 90503 & - pa.72mm  91.041 60623  01.040 528.90 01040 786-91  91-040207-9)

91-040 811-03

91-043 408-23 91-040 862-90
91.-044 734-23{1021 91-040 528-90

91-040 766-21

91-040 207-91

13

= Nadelabstand ber Besiellung angeben

= State needle gauge on order

= Indiguer écariement des aiguilles & la commande
= Indiquese en los pedidos la distancia entre agujas

Fortsetzung siehe nachste Seite
Continued on next page
Suite voir page suivante
Continja en Ja pagina siguiente



Unterklassen-Ausstattung’) Subclass organization')

g,
EES £ I 8
.o og BB,
. . B - s 32 3 3 2,35

g P f 23% © g5 2% J v ERE

EREE 2 F- g soee ;g‘ g Foos

it Balf i i . 3F

8353 EXE 3 338¢8s E223 3858 E2 1L

. N i 91-710 005-93 = §-34 mm 91-046 714-04 @] = B-36 mm

-748/01-89/02 BN: CN 60720 5171026193 [ = 36.72mm  91-047 261-93 M =38-72mm  91046715-04
. K 91-710 005-93 @ = 6-34 mm 91-046 714-04 [l = §-36 mm

~748/01-91/02 BN: CN 80720 §1710261-93 [@=36-72mm  91-047 261-93 @=23g-72mm O 046715-04
. ) 91-710 005-93 = 6-34 mm 91-046 714-04 [l = 6-36 mm

-748/01-94/02 BN: CN 60720 §1710261-93 [@=36-72mm  91-047 261-93 i = 38-72mm 1 04871504
. _ 91-710 005-93 [ = 6-34 mm 91-048 714-04 T = §-36 mm

-748/01-99/02 BN: CN B.0-720  31710261-93 [T = 36-72mm 91047 261-93 [T = 3g-72mm  01°046715-04
. R 91-710 005-93 W = 6-34 mm 91-046 714-04 L = §-36 mm

~748/01-167/12 BN: CN 80-720  §1710261-83 @ = 36.72mm  91-047.261-93 T = 38-72mm 0104671504
) R 91-710005-93 T = 14-34 mm  91-046 714-04 1L = 14-36 mm y c

-748/01-188/12 BN: CN 140-720 51 1710261-63 [ = 36-72mm  91-047 261-93 T = 3g-72mm 5104671504
. ~ §1-710 005-93 T, = 14-34 mm 91-046 714-04 T =14-36 mm

-748/01-210/02 BN CN 140-720  §:310261-63 [ = 36.72mm  91-047 261-93 T = 38-72mm 0 ‘04671504
. R 91-710005-93 i = 14-3d mm  91-046 714-04 T = 14-36 mm

~748/01-210/12 BN: CN 14.0-720 51121026193 W = 36-72mm  91-047 261-93 T = 38-72mm 0704671504

] 91-710005-93 T = 20-34 mm  91-046 714-04 T = 20-36 mm
-748/01-211/02 BN 200400 g1 710261-93 I = 36-40mm  91-047 261-83 T = 38-40mm 91704671504
-748/99-268/99 BN 3.2 91-008 407-93 91-046 714-04 91-046 715-04
»

') Die Liste enthatt nur die reinen "} This list contains only pure ') Cette liste ne mentionne que les '} Esta lista $0la contiene las
Unterklassenteile und nicht die subciass parts and net parts piéces de la sous-classe et non piezas propias de la subclase
Teile, die fur den Umbau in eine which are necessary for con- celles nécessaires pour trans- y no las necesarias parata
andere AusfOhrungsart erforder- verling a machine to anathar former la machine en une autre transformacidn en otro tipo
lich sind, wie z. B. von Ausfihrung model, as, for example, from version, par ex. de la version "B" de maquina. del tipo B al .C"
WBYin C usw, model "B~ ¢ "C" etc. en “C", ete. por ejemplo.

Geber: Sie daher bei der Bestel- For thig reason please always En cas de cor mande de piéces Por tanto, siempre gque 3¢ haga
lung ven Umbauteilen die voll- state the fu!l description de transformaticn, veuillez dong un pedide de piezas para trans-
standige Bezeichnung der of the existing model and the préciser la désignation compléte formar una maquina. debera
vorhandenen und der new model required when du modéle existant et celle de ingicarse la denominacién
gewiinschten Maschine an. ordering conversion parts. ia nouvelle version désirée. completa del tipo de maquina
que se tiene y del lipo deseado.
= die Fi
O = vt e
der Zahnreihen)
= Certan design features change according
It the needle gauge (2. g. the number of jooth
rows on the leed dog)
= La forme est foncuon ce |'écartement
4] = Aushihrung angetren 8 = Nahrmuster einsenden = Nadelabsiang des aiguitios (par ex. le nombre des rangées
= Ingicale model = Submit sewing sample = Needle gauge de denis de la gnife].
= Preciger la verson = Jondre gchantilions de coulure = Ecanemeni dés aigulles = La lorma varia de acuerde con la distancia entrg agujas 1 4

= Ingiquese e ipo de magquina = Enviese muestra de ceslura = Distancia entre agupas {p. e. el namero de hilecas de dienies en el transpanader)



Equipement des sous-classes’)

Dotacién de las subclases’)

Nahtun [U0D 2]
Presser lpot
Pigd prasseur
Pio prensalelas

=E gss% -5§§. 555
2y NTTORE . B ] 5
s TR O 1

Fingerschulz
Finger guard
Prolbge-doigls.
Salvadedos

91-040 811-03

91-040 769-230072] 91-040 862-90 o, n40 766-91

91-040 207-81
91-044 734-23[IZ 91-040 528-90 91-044 418-25

91-041 644-91

91-046 895-33 [@= 6-11.6 mm
91-046 900-93 = 12-22 mm
91-046 905-93 [§}= 24-72 mm

91-041 620-23 91-040 528-90 91-043 943-91 91-044 419-25

91-040 811-03

91-046 014-23 91-040 528-90

91-046 895-33 [@= 6-11,6 MM
91-046 900-93 [@i= 12-22 mm
91-045 905-33 [@= 24-72 mm

91-042 848-23(17] 91-040 528-90 91-041-644-31 91-044 419-25

91-046 895-93 @M= 6-11,6 mMm
9-046 900-93 [@= 12-22 mm
91-046 905-93 [@= 24-72 mm

91-046 706-24 91-040 528-90 # 91-041 644-91 91-044 419-25

91-051 361-93

91-053 278-24 91-040 528-90 91-041 644-91 91-044 419-25

91-055 191-24 (@ = 14-22 mm
91-055 194-23 [@ = 24-72 mm

91-043 408-23 91-040 862-90 91-040 766-94 91-040 207-91

91-055 191-24 [ = 14-22 mm

91-046 85¢-93 91-040797-23  91-040 528-90 91-041 644-91 91-055 194-23 [ = 24-72 mm
91-043 408-23  91-040 862-90 91-040 207-91 91-055 191-24 [ = 14-22 mm
91-046 875-93 91.040797-23  91-040 528-90 71704076691 o) 541 g4a-91 91-055 194-23 [ = 24-72 mm

91-046 875-93

91-040 207-M

91-494 431-930021 91-053 936-90 51-041 644-91

91-055 191-24 [@ = 20-22 mm
91-055 194-23 (0 = 24-40mm

91-041 638-83

Sonderausfiihrung
Fa. Frank (0. Nr.}

91-046 864-25

15

d bei B

= Siate needie gauge on oroer

X

= Indiquer 4cartement des aiguilies A [a commande
= Incquese en los pedidos 1a distandcia entre agujas
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1
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Unterklassen-Ubersicht/ Tabie of subclasses/ 1aple des Sous-Classes/ | ania ue supciases

91-046 714-04]
.

= 3,2mm
@)
©

91-046 714-04[300 2
= 6,0 -36,0mm

91-046 734-04 1[0

91-047 151-04 [O[07

§1-047 261-93[2)

81-047 B59-04 [
SR

51-047 394-04 =2

81-046 715-04 12D

e

Q

91-958 092-04 L

91-058 535-04 G
@3

91-058 £50-04 SO0

91-058 675-04 MG 00T

91-058 §63-04 DI

@
©
O
9]1-058 700-04 WOF 2 91-058 836-04 LG

[®)
@ o
91-058 867-04 WO @A 9}-058 86904 ) mnI LG 9]-058 871-04 m 91-058 949-04 MY 3
Q 6L /6
O o o

“



91-026 756-03 (€3] 91-040 584-03333

91-040 811-03 @M

91-040 B45-03(<1 007

91-041 638-93 (W[@2] 91-046 875-93 <1

91-046 890-93 0L

91-046 895-932]

91-046 900-33C [ 91-045 905-93 20 Gz

91-055 915-03<10T A

91-057 085-0308 G2l 91-057 490-93 G5 oz

91-491 943-93 2

91-494 519-08 ZJEm 2]

91-055 §18-91

i,

12-305 084-15

11174 1001 /
-

g o

11-173 174-15

43-055 820-05

91-055 919-05




81-760 793-15
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